
БУДОВА І РОБОТА БОРОНИ ДИСКОВОЇ 
 НАПІВНАЧІПНОЇ PALLADA 6000 

 
Борона дискова напівначіпна PALLADA 6000 призначена для 

ресурсозберігаючого передпосівного і основного обробітку під зернові, технічні 
та кормові культур, знищення бурʼянів й подрібнення післяжнивних решток 
після збирання посівних культур, а також для подрібнення, вирівнювання і 
ущільнення грунту. 

Борона дискова складається з рами 1 (рисунок 1) з лівою 6 і правою 7 
секціями, на яких в два ряди встановлені стійки 2 з дисками, ущільнювальних 
котків 3, транспортного пристрою 4 і причепа 5.  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1. Борона дискова напівначіпна PALLADA 6000: 
1 – рама; 2 – робочий орган (стійка з диском); 3 – ущільнювальні котки; 4 – 
транспортний пристрій; 5 – причіп; 6 – секція ліва; 7 – секція права; 8 – механізм 
регулювання глибини обробітку; 9, 10, 11 – талрепи.  

 
Кожен диск борони встановлений на індивідуальній стійці 2. Він виконує 

роль лемеша і полиці, що сприяє кращому обертанню пласта, його кришінню, а 
також зниженню необхідного тягового зусилля трактора. Встановлення 
сферичних дисків на окремих стійках збільшує конструктивно-технологічний 
кліренс знаряддя, що дозволяє пропустити без забивання більшу кількість 
рослинних решток. Регулювання кута атаки робочих органів здійснюється за 
допомогою талрепів 10, а причепа – за допомогою талрепа 9. 

Вирівнювання поверхні поля під час обробітку дисковою бороною 
відбувається завдяки послідовній дії на скибу ґрунту паралельно розміщених 
передньої та задньої батарей дисків кожної секції. Після оброблення ґрунту з 
рослинними рештками двома батареями дисків поверхня ґрунту додатково 
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вирівнюється і рівномірно ущільнюється котками, які подрібнюють та 
притискують ґрунт прутками в поперечному напрямку. 

Ущільнювальні котки 3 призначені для подрібнення, вирівнювання і 
ущільнення грунту одразу після дискування. 

Глибину ходу дискової борони регулюють за допомогою механізму 8 
регулювання глибини обробітку, змінюючи й фіксуючи положення 
ущільнювального котка відносно батарей дисків у вертикальному напрямку.  

Робочий орган складається зі стійки 1 (рисунок 2), з'єднаної з корпусом 
підшипникового вузла 2 болтами 8, гайками 9, шайбами 10 і диска 3, що 
закріплюється до осі 6 болтами 7. На вісь встановлюється манжета 12 і 
дистанційне кільце 4, в корпус та на вісь – елементи радіально-упорних 
роликових підшипників 13 і 14, після чого вісь встановлюється в корпус й 
кріпиться до неї шайбою 5, регулювальною корончатою гайкою 15 і шплінтом 
16. Відкритий торець корпусу підшипникового вузла ущільнюється гумовим 
кільцем 17 та закривається кришкою 19 з фіксацією її кільцем 18. 

 

 
 

Рисунок 2. Робочий орган: 
1 – стійка; 2 – корпус підшипників; 3 – диск; 4 – кільце; 5, 10 – шайби; 6 – вісь 
диска; 7, 8 – болти; 9 – гайка; 11–- маслянки; 12 – манжета; 13, 14 – підшипники; 
15 – гайка корончата; 16 – шплінт; 17, 18 – кільця; 19 – ковпачок. 

 



Вироби 12, 17-19 забезпечують герметичність підшипникового вузла від 
попадання вологи, пилу, бруду і т.п. В робочому органі під позицією 12 (див. 
рисунок 2) застосовується манжета SIMRIT, яка максимально захищає механізм 
від потрапляння в нього пилюки й продовжує термін експлуатації борони. При 
цьому техобслуговування ступиці потрібно проводити не щоденно, а один раз в 
тиждень.   

Для мащення підшипникового вузла в корпусі 2 встановлена маслянка 11, 
через яку в порожнину корпусу нагнітається солідол С або літол 24. 

Повний перелік застосовуваних в бороні підшипників наведено в таблиці 1. 
 

Таблиця 1. Перелік підшипників кочення 
 

Номер на 
схемі 

мащення 

Тип підшипників Місце 
встановлення 
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цілому, шт 
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1 Підшипник 
роликовий 
конічний 

однорядний  

 
Маточина 

ущільнювального котка 

 1 
 
 
 
 

  6 
 
 
 
 

 

2 Підшипник 
кульковий 
сферичний 
дворядний  

 
Маточина 

ущільнювального котка 

1 - 1 4 - 4 



3 Підшипник 
роликовий 
конічний 

однорядний  

 
Маточина ріжучого 

диска 

1 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 

46 
 
 
 
 
 

46 
 
 
 
 
 

46 
 
 
 
 
 

4 Підшипник 
радіально-
упорний 

роликовий з 
конічними 
роликами 

однорядний 
 

 
Маточина транспортного 

колеса 

1 
 
 
 
 
 

1 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 

2 
 
 
 
 
 
 
 
 

2 
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Коток ущільнювальний складається з рами 1 (рисунок 3) котка і секції 2 

котка, які з'єднуються між собою двома стаканами 3.  
 

 
 

Рисунок 3. Коток ущільнювальний: 
1 – рама котка; 2 – секція котка; 3 – стакан; 4 – вставка; 5 – прокладка; 6 – 
втулка; 7 – болт; 8, 13 – гайки; 9, 15 – шайби; 10 – маслянка; 11 – манжета; 12 – 
підшипник; 14 – кільце стопорне; 16 – вісь. 



У кожен стакан встановлюються по одному радіальному кульковому 
сферичному дворядному підшипнику 12, манжеті 11, стопорному кільцю 14 й 
маслянці 10, після чого стакани монтуються на осі 16 секції котка і кріпляться на 
них втулками 6, шайбами 15 і гайками 13. До рами котка стакани, в зборі з 
секцією котка, кріпляться болтами 7, шайбами 9 та гайками 8, встановивши 
перед цим між сполучуваними поверхнями рами котка і стаканом вставку 4 й 
прокладку 5. 

 

 
 

Рисунок 4. Шлейф-коток PALLADA 6000-01: 
1 – рамка котка; 2 – секція шлейф-котка; 3 – кронштейн з віссю; 4, 5, 6, 7 – 
шайби; 8 – гайка; 9 – шплінт; 10 – вісь. 
 

Транспортний пристрій (рисунок 5) призначений для транспортування 
борони на далекі відстані або переведення її з робочого в транспортне 
положення (і навпаки) під час розворотів у кінці загінки.  

 
 

Рисунок 5. Транспортний 
пристрій: 

1, 2 – гідроциліндри; 3 – рама 
борони; 4 – вісь; 5 – рамка 
транспортного пристрою; 

 6 – колесо. 



Транспортний пристрій – це рамка 5 з колесами 6, яка через осі 4 
приєднана до рами 3 борони. Гідроциліндри 1 служать для переведення лівої і 
правої секцій з робочими органами у транспортне положення під час 
переміщення борони на далекі відстані. Гідроциліндр 2 призначений для 
керування положенням рамки 5 транспортного пристрою – за повного виходу 
штока гідроциліндра рамка 5 з колесами 6 знаходиться у транспортному 
положенні і робочі органи, закріплені на секціях борони, не торкаються поверхні 
поля. Під час повного входження штока в гідроциліндр 2 рамка 5 транспортного 
пристрою, повертаючись на осях 4, разом із колесами 6 піднімається вверх. При 
цьому центральна рама 3 борони разом із лівою та правою секціями опускаються 
вних (переходять у робоче положення). 

Колеса 6 обертаються на однорядних конічних роликових підшипниках, 
які при складанні зовнішніми кільцями встановлюються в маточину, а 
внутрішніми – на вісь. Регулювання люфту в колесі й кріплення колеса з віссю 
здійснюється за допомогою шайби і корончатої гайки. Від відпускання зібраного 
вузла гайка фіксується шплінтом. З боку рамки 5 транспортного пристрою 
підшипниковий вузол від пилу і т.п. ущільнюється манжетою та кріпиться 
стопорним кільцем. 

Із зовнішнього боку колеса 6 підшипниковий вузол закривається 
ущільненою гумовим кільцем кришкою, яка кріпиться стопорним кільцем. Для 
змащення підшипникового вузла в ступиці встановлена маслянка. Перелік 
мастильних матеріалів і їх кількість на одну заправку вказано в таблиці 2. 

 
Таблиця 2. Перелік мастильних матеріалів 

№ 
п/п 

Наймену-
вання 
точок 

мащення 

Найменування і позначення 
мастильного матеріалу 

Кількість точок мащення і 
обсяг в кг 

Мастило при 
експлуатації за 

температури 
від + 5 ° С 
до + 50ºС 

Мастило при 
зберіганні 

P
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L

A
D

A
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A
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1 Маточина 
ріжучого 
диска 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

46/0,35 46/0,35 46/0,35 

2 Маточина 
ущільню-
ючого 
катка 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

4/0,32 6/0,32 4/0,32 

3 Маточина 
транспор-
тного 

 колеса 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

2/0,35 2/0,35 2/0,35 

4 Вісь 
кріплення 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 

2/0,31 2/0,31 2/0,31 



транспор-
тного 
пристрою 

або Литол-24 або Литол-24 

5 Вісь 
кріплення 
секцій до 
рами 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

Солідол «С», 
 Солідол «Ж» 
або Литол-24 

4/0,31 4/0,31 4/0,31 

 
 
Причіпний пристрій (рисунок 6) призначений для агрегатування борони з 

трактором. 
Ланцюг страхувальний 2 використовується при транспортуванні борони і 

служить для запобігання від’єднання борони від трактора в разі поломки 
причіпного пристрою.  

До сниці 1 причіпного пристрою шарнірно закріплена через палець 4 
планка-зчіп 3, яка призначена для приєднання борони до трактора на 
трьохточковою схемою навішення. 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Гідравлічна система борони складається з пристрою запірного 1 (рисунок 
7), який з'єднує роздільно-агрегатну гідросистему трактора з гідравлічною 
системою борони, гідрокомунікації 5 високого тиску, які приєднані через 
штуцери 4 до гідроциліндрів 3, призначених для переведення борони дискової з 
робочого положення в транспортне та навпаки. 

 

Рисунок 6. Причіпний 
пристрій: 

1 – сниця; 2 – ланцюг 
страхувальний;  

3 – планка-зчіп, 4 – палець. 

1 2 3 
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Обладнання світлової сигналізації 
Для переїзду агрегату  дорогами  загального призначення в нічний час на 

бороні встановлено світловідбивачі. 
За окремим замовленням споживача на борону додатково може бути 

встановлено наступне обладнання світлової сигналізації: 
• ліхтарі переднього габаритного вогню;  

Рисунок 7. Гідравлічна 
система борони PALLADA 
6000 (PALLADA 6000-01, 
PALLADA 6000-02): 
1 – пристрій запірний; 2 – 
трійник; 3 – гідроциліндр; 4 – 
штуцер під’єднувальний; 5 – 
гідрокомунікація високого 
тиску. 



• ліхтарі задні (покажчики повороту, габаритні вогні і стоп-сигнал);  
світловідбивачі круглі білі (передні); світловідбивачі круглі помаранчеві (бічні);  
• світловідбивачі трикутні червоні (задні);   
• ліхтарі світловідбивні прямокутні (передні і задні) з почерговими червоними і 
білими похилими смугами;  
• знак попереджувальний трикутний (задній зліва) помаранчевого і червоного 
забарвлень. При цьому, електрична система виконана за двопровідниковою 
схемою (рисунок 8). Номінальна напруга системи електроустаткування 12В. 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рисунок 9. Схема електрична принципова: 
Ш1 – контакти вилки штепсельного роз'єму; Ш2 – гвинтові затискачі 

вилки штепсельного роз'єму; Ш3, Ш8, Ш9 і Ш10 – штекерні роз'єми в 
загальному корпусі; Ш4, Ш5, Ш6 і Ш7 – штекерні роз'єми; Ш11 і Ш12 – роз'єми 
з кільцевими наконечниками; ФП1 і ФП2 – ліхтарі переднього габаритного 
вогню; ФП3 і ФП4 – ліхтарі задні. 

Забарвлення проводів: 
Ж – жовтий, Б – білий, З – зелений, К – коричневий, Кр – червоний. 
 
 

ТЕХНІЧНА ХАРАКТЕРИСТИКА 
 
Технічні характеристики борін дискових причіпних «PALLADA 6000», 

«PALLADA 6000-01», «PALLADA 6000-02» приведені в таблиці 3. 
 



Таблиця 3. Технічних характеристик борони дискової 

Найменування 
показників 

Одиниця 
виміру 

Значення показників 
PALLADA   

6000 
PALLADA   

6000-01 
PALLADA   

6000-02 
Продуктивність за 1 год. 
основного часу, не 
більше 

га 6,4 6,4 6,4 

Продуктивність за 1 год. 
експлуатаційного часу, 
не менше 

га 5,4 5,4 5,4 

Робоча швидкість, не 
більше 

км/год. 12 12 12 

Ширина захоплення м 6 6 6 
Габаритні розміри в 
робочому положенні: 

    

Довжина мм 4900 ± 100 5205 ± 100 4900 ± 100 

Ширина мм 6110 ± 100 6110 ± 100 6110 ± 100 

Висота мм 1295 ± 100 1350 ± 100 1295 ± 100 

Габаритні розміри в 
транспортному 
положенні: 

    

Довжина мм 4555 ± 100 5205 ± 100 4555 ± 100 
Ширина мм 2880 ± 100 2880 ± 100 2880 ± 100 
Висота мм 3650 ± 100 3650 ± 100 3650 ± 100 

Маса кг 3208±50 3778 ± 50 3208 ± 50 
Транспортна швидкість, 
не більше 

км/год. 20 20 20 

Дорожній просвіт, не 
менше 

мм 250 250 250 

Кількість 
обслуговуючого 
персоналу 

чол. 1 1 1 

Спосіб агрегатування з 
енергозасобами 

 напівначіпний напівначіпний напівначіпний 

Основні показники якості 
виконання технологічного 
процесу подрібнення 
грунту: 

    

- грудки розміром    
0 ... 25 мм, не менше 

% 85-100 85-100 85-100 

- грудки розміром 
більше 100 мм 

 
не 

допускається 
не 

допускається 
не 

допускається 
- гребенистість 
поверхні, не більше 

мм 30 30 30 



- підрізання 
бур'янів 

% 100 100 100 

- подрібнення 
пожнивних 
залишків 

% 100 100 100 

- глибина обробітку мм 80-150 80-150 80-150 
Коефіцієнт використання 
експлуатаційного часу, 
не менше 

год. 0,77 0,77 0,77 

Коефіцієнт надійності 
виконання 
технологічного процесу, 
не менше 

год. 0,98 0,98 0,98 

Напрацювання на 
відмову, не менше 

год. 90 90 90 

Коефіцієнт використання 
змінного часу, не менше 

год. 0,77 0,77 0,77 

Кількість рядів шт. 2 2 2 
Кількість ріжучих вузлів шт. 46 46 46 
Відстань між рядами 
дисків 

мм 950 950 950 

Діаметр робочих органів мм 560 560 560 
Кут атаки град. 0-30º 0-30º 0-30º 
Гарантійний термін 
експлуатації 

міс. 12 12 12 

Гарантійний термін 
експлуатації 

міс. 12 12 12 

Строк  служби років 7 7 7 
 


